
•	sistema modular, 	
adaptable a su 	
demanda

•	para todas 	
las maquinas de 	
mecanizado

•	utiliza el valor 	
de la corriente ó 	
sensores a medida de 
sus necesidades con 	
amplificadores 	
individuales y módulos 
de sensor

•	Registo continuo de 
Impactos

Modulo de Acceso 
a Señal/Sensor (SA)
• 2 entradas de alta velocidad
• máximo de 4 sensores SA (“simple”)

Conexión de Bus de Interface 
del sistema (SI) al modulo del 
operador, MMC, HMI, OPM ó 
hasta 15 RTMs ó RTCMs  
adicionales

4 salidas 
(para apagados 
de alimentación  
rápidos)

Alimentación  
a 24V

 

68 mm

100 m
m

Modulo Bus de Interface  
de Máquina (MI)

para CNC/PLC 
serie ó paralelo

DSP

SBM

Monitor en Tiempo Real (RTM), núcleo de PROMOS 2 
– integración del sistema mejorado:
•	ideal para implementar en máquinas con CN  
	 cerrado o abierto, para todo tipo de sistemas  
	 de control
•	paquete de monitorizado básico a precio muy  
	 competitivo con gran capacidad de expansión  
	 de los módulos
• hasta 4 canales de monitorizado independientes

Sistema modular de monitorización de procesos

Monitorización de herramienta
             y másmáximo de 4 Módulos de Sensores SP 

“Smart Processing” de alta velocidad

Modulo de  
Bus de Sensor para Conexión 
Remota con el Sensor

Procesador de Señal Digital 
(DSP) para procesamiento de 

señal de alto rendimiento

Instalación en cuadro  
de control para espacios  
reducidos


